Merkmalliste ~ fur  die  Analyse alt-
mittelpal&olithischer Steinartefaktinventare

Frage |

Nr. der Fundstelle
00 ... 99

28 Clacton-on-Sea
29 Hoxne

Frage 2

Nr. des Planquadrates (Unterkomplexes)
000 ... 999

Wird im Zusammenhang mit der Vorlage des
Fundmalerials

erlautert.

Frage 3
Nr. des Objektes
0000 ... 9999

Im Rahmen der Fundstelle bzw. des Unterkomplexes.

Frage 4
Material
00...99
13 Flint

und werden nach ihrer Maximalausdehnung als ,L&nge"

orientiert. Die Breite befindet sich dann unterhalr
halben Léange, und die starker gewodlbte Flache zeigt
nach oben. Vgl. Abb. 2.1.-2.2.

Frage 10
Abrollungsgrad
0..9

0 nicht abgerollt
1 abgerollt

Frage 11
Patinierungsgrad
0..9

Onicht patiniert

1 patiniert

2 craqueliert
Hier sind wesentliche Verfeinerungen der Angaben zu
den Er-haltungsumstanden mdglich. Die Abrollung
kénnte einer — allerdings arbeitsintensiven —
Beschreibung der Kantenverrundungen unterzogen
werden, wahrend Patina und Craque-lierung bei
detaillierterer Aufnahme Hinweise auf archéologesch
und geologische Lagerungsbedingungen zulassen. Vgl.
S. Cranshaw 1982, S. 109, und A. Zimmermann 1981,
S. 17-18.

Spatere Erganzungen auf Grund der Untersuchung
weiterer Inventare fanden hier keine Beriicksichtggu Frage 12
so wurde leider auch versaumt, die einzelngkusgangsstick

Flintvarietaten differenziert zu codieren (vgl. da&lbert

1983, S. 7).

Frage 5
Erhaltungszustand
0..9

0 fraglich

1 fragmentarisch

2 vollstandig

0..9

0 fraglich

1 Naturstiick

2 Trimmerstiick

Gedacht ist hier an eine Beschreibung der
Rohmaterialauswahl, wobei die Bestimmung bei
Artefakten mit einem hohen Anteil bearbeiteter
Oberflache natirlich unsicher wird. So ist die Ferddr
Stiicke mit Positivrelief bzw. mit Positivrelief und

Nicht unterschieden wurde nach der Lokalisation depezieller Bearbeitung, bei denen ja die Ventreiifi

Fraktur, die erst bei der Untersuchung von Klingeler

bestimmten Gerateformen Bedeutung erlangt.

Frage 6
Lange (in mm)
000... 999

Frage 7
Breite (in mm)
000 ... 999

Frage 8
Dicke (in mm)
000 ... 999

stets durch Bearbeitung entstanden ist, durchwegOri
beantwortet worden.

Frage 14

Anteil der bearbeiteten (Sekundar-) Oberflachel(n
%)

00...10

Schatzung bei Stiicken mit Negativrelief bzw. mit
Negativrelief und spezieller Bearbeitung.

Frage 15

Summe aller Kantenlangen (in mm)

000...999

Aufgenommen nur bei Sticken mit spezieller

Bei Stlcken mit Positivrelief bzw. bei Stiicken miBearbeitung, um die Kantenbearbeitung ins Verlgiltni
Positivrelief und spezieller Bearbeitung erfolgtie-d zu setzen zur Gesamtlange aller fur solche
Langenmessung in Schlagrichtung, im rechten Winklodifikationen geeigneten Kanten, Vgl. Abb. 2.3.

dazu die Breitenmessung, zu beiden im rechten Winke

die Dickenmessung. Dabei liegt das Artefakt auf der

Ventralflache, und es -werden die Daten des ,kteims Spalte 48-49 Anzahl der

umschreibenden Quaders" angegeben, wobei sich @eflagrichtungen 00 ... 99 _

Schlagpunkt an der Abszisse und die linke Seitetekan Ein€ Schlagrichtung wird — unabhangig von der Anazigr

der Ordinate befindet. Alle anderen Artefaktkatégyor

Abbauflachen — dadurch definiert, daR ein ,freihged Ab-
bau" des Artefaktes ohne Drehung in der Hand mbgliar.



Frage 23 0 unklar im Sinne von ,glatt"

Anzahl praparierter 1 mit Primaroberflache
Kanten 2 mit Negativen
0..9 3 mit praparierter Kante

Wegnahme von Graten zwischen &lteren Negativerhduremit Primaroberflache und mit Negativen
Feinbearbeitung von der Schlagflache aus auf dieaétb 5 mit Primaroberflache und praparierter Kante

flache. 6 mit Primaroberflache, Negativen und praparierter
Kante
;rag?“24 25 26 7 mit Negativen und praparierter Kante
nzahl : . 8 zerstort, grat-, punktformig
unpraparierter grob fein praparierter 9 zerstort und mit Primaroberflache
gcrgagﬂachen Der Zustand 0, ,glatt", besagt, dal3 eine sichere

N . . Zuordnung zu | (Moranen-, Trimmer-) oder 2
Gezahlt werden zusammenhangende Oberflachenpartifagativoberflache) nicht moglich ist. Die Angabe
die als Ausgangspunkt fur den Abbau dienten ieibt offen, wenn bei durch Bearbeitung oder
unabhéngig von der Anzahl der Abbauflachen. Eifgagmentierung fehlendem Schlagflachenrest eine

.altere” Abbauflache kann dann zum Ausgangspunkf;ssage iiber den Zustand nicht getroffen werden.kan
einer ,jungeren" werden. Vgl. Abb. 2.4.

.Praparation” bezeichnet Anwesenheit von Negativéitage 49
auf der Schlagflache, ,Feinpraparation” die solaleter Anzahl der Negative auf dem Schlagflachenrest

5 mm Maximalausdehnung. 00...99
Frage 27 Snedz%hlt werden Negative entsprechend der Zustdnde 2
égzaglgder Schlagaugen (auf allen Schlagfléachen) bzw. der daraus abgeleiteten Kombinationégl. Abb.
3.2.
Frage 28 29
Minimal- Maximal- Frage 50 _ ) )
durchmesser der Sch|agaugen (|n halben mm) g\ntell der bearbeiteten (Sekundar-) Obehacauf
00 ... 99 em
E 30 Schlagflachenrest (in 10 Prozent).
rage 00...10
Alternierende  Bearbeitung  (von  Schlag- ung
x . rage 51
Abbauflache) .
Anzahl der Schlagaugen auf dem Schlagflachenrest
Anzahl 00.. 99
Sé'l?Abb. 24 ggzahlt werden alle Schlagaugen, unabhéangig dalon,
Frage 45 ﬁ?crht B\uglung von Ventralflache fuhrten ode
Form des Artefaktes 00 ... 99 ' '
00 fraglich AbD. 3.2.
01 gegeben Frage 52 53
02 irregulér Minimal- Maximal-
03 plattig-flach dreieckig durchmesser der Schlagaugen auf dem Schlagfladtenre
04 plattig-flach irregulér viereckig (in halben mm)
05 5plattig-flach rechteckig 00... 99
06 plattig-flach polygonal
07 flachig gespalten
08 halbiert Ega:g]edSet Schlagflachenrestes
09 geviertelt 0.9
10 polyedrisch, sphéaroid, subsphéroid Omlan
11 prismatisch 1 Eonvex
12 konisch . 5 konkav
13 diskusférmig, Diskus-Fragment 3 gewinkelt
Frage 46 if sl?gmentft')rmig, plankonvex, plankonkav, konvex-
Weite des Schlagflachenrestes (in mm) onkav,
000 ... 999 ,citrusformig”
Gemessen in der Breite des Artefaktes, untepunktformig
Beriicksichti- 6 irregular _ _ )
gung auch konvexer oder gewinkelter Partien detag§eh Diese Angabe bleibt offen, wenn bei zerstortem oder
flachenrestes. Vgl. Abb. 3.2. durch Bearbeitung sowie Fragmentierung fehlendem
Schlagflachenrest eine Aussage uber die Form nicht
Frage 47 _ getroffen werden kann.
Tiefe des Schlagflachenrestes (in mm)
00 ... 99 Frage55
Gemessen in der Richtung der Dicke des Artefakt Cglag\ivé%km (in Grad)
Vgl. Abb. 3.2. Die Messung erfolgt ,iber den Bulbus" in dem Behneic
9 g
Frage 48 des
Zustand des Schlagflachenrestes Schlagpunktes der endgiltigen Abtrennung des

0...9 Artefaktes.



Vgl. Abb. 3.3.

Frage 56 Frage 65

Anzahl der Schlagkegel Anzahl der Schlagrichtungen der Negative auf der

0..9 Dorsalflache 0...9

Frage 57 Bezieht sich nicht auf spezielle Bearbeitung. Bei
Zustand der Schlagkegel Nichtvorhan-densein von Negativen entfallt die
0..9 Beantwortung dieser Frase. Vgl. Abb. 3.5.

0 flach

1 hoch

2 flach, lateral abgesetzt

3 hoch, lateral abgesetzt Frage 66

4 flach, hoch und lateral abgesetzt Dorsale Reduktion

Diese Frage wird nur bei Vorhandensein eines odgr
mehrerei ausgepragter Schlagkegel entsprechence Fréig;icht vorhanden

56 beantwortet VVgl. Abb. 3.4.

Frage 58
Schlagnarben
0..9

0 nicht vorhanden
1 vorhanden

Vgl. Abb. 3.4.

Frage 59

Wellenringe

0..9

3 nicht vorhanden, unscheinbar
4 vorhanden, ausgepréagt

Frage 60
Strahlenspriinge
0..9

0 nicht vorhanden
1 vorhanden

Frage 62

Zustand der Dorsalflache
0...9

0 mit Primaroberflache

1 mit Sekundaroberflache

2 mit Primér- und Sekundéaroberflache
3 mit Primar- und Sekundér(P)Oberflache
4 mit Primar(?)- und Sekundéaroberflache

5 unklar

Die Ziffern 3 und 4 dienen der Beschreibung beaebei
oder fragmentierter Dorsalflachen, bei denen destahd
der fehlenden Oberflachenpartien nicht erschlossErn

werden kann. Vgl. Abb. 3.5.

Frage 63

Anzahl der Negative auf der Dorsalflache

00 ...99

Die Negative der speziellen Bearbeitung werden tnice

mitgezahlt. Vgl. Abb. 3.5.

Frage 64

Anteil der bearbeiteten (Sekundér-)Oberflache auf d

Dorsalflache (in 10 Prozent)
00...10

Die speziell bearbeiteten Oberflachen werden nic -9
einbezogen; es wird vielmehr versucht, den Zusta[i

1 vorhanden

Die Tiefe des Schlagflachenrestes wurde durch eine
Anzahl kleiner Negative im basalen Teil der
Dorsalflache reduziert. Bei Nichtvorhandensein elies
Oberflachenpartie  infolge  Fragmentierung  oder
Bearbeitung entféllt die Angabe. Vgl. Abb. 3.5.

Frage 67

Form des Artefaktes

0..9

0 unklar

1 mit parallelen

2 mit divergierenden

3 mit konvergierenden Seitenkanten

4 polygonal, irregulér

5 rundlich

6 mit divergierend-konvergierenden Seitenkanten

Es wird die Form des Artefaktes vor der spezieBear-
beitung gegeben. Wo eine Rekonstruktion nicht netigli
ist, erscheint ,0" unklar bei nochmaliger spezielle
Bearbeitung und vollstdandigem Vorhandensein des
Stickes, wahrend die Spalte bei Fragmentierung
offenbleibt. Die Abgrenzung der Ziffern | bis 3 drg
sich dadurch, daf3 die Kanten auf mehr als 50 Ptozen
der Gesamtlange des Artefaktes in der jeweils
beschriebenen Art verlaufen miissen. Fir ,paraiiedt
noch eine Abweichung von hdchstens 20 Grad zwischen
den beiden Kanten akzeptiert.

Kantenbearbeitung

Kante a b c d
age 68 85 102 119

Lange der Kantenbearbeitung (in mm)

000 ... 999

Vgl. Abb. 3.6.

Frage 69 86 103 120
esamtlange der Kante (in mm)

000 ... 999

Vgl. Abb. 3.6.

Frage 70 87 104 121

Lage der Kantenbearbeitung

;unbestimmbar
auf Flache A

dieser Partien vor der speziellen Bearbeitung 24U ¢ Fliche B

rekonstruieren. Wo dies nicht mdglich ist, entfaie

Angabe. Vgl. Abb. 3.5.

3 auf Flache Aund B



Bei Natur- oder Trimmersticken mit nur eine® gewinkelt

bearbeiteten Oberflachenpartie wird diese als ,A"keine Antwort

bezeichnet, sofern mehrere vorhanden sind, werdse d Ziffer 7  erscheint bei  Vorhandensein einer
nach der technologischen Reihenfolge bzw. —o wWantenbearbeituno lediglich in Gestalt einer der
diese  nicht feststellbar ist —  nach ihrdblgenden Kategorien. Vgl. Abb. 4.3. a-h.

JAttraktivitat" geordnet. Vgl. Abb. 4.1.

Frage 81 98 115 132
Anzahl der Buchten
Frage 71 88 105 122
122 Frage 82 99 116 133

Intensitat der Kantenbearbeitung Anzahl der Kerben
0..9 Frage 83 100 117 134
Anzahl der Z&hne

0 fein !
1 grob an der bearbeiteten Kante
2 fein und grob 0..9 )
Als Abgrenzung zwischen den Zustanden ,fein" unygl. Abb. 4.3.i-1
.grob" wird eine Maximalausdehnung der Negative VOfirage 84 101 118 135
5 mm benutzt. Kantenbearbeitung in Flachenbearbeitung tibergehend
Frage 72 89 106 123 0.9
Graduation der Kantenbearbeitung 0...9 0 nein
0 einfach lia
1 gestuft . .
2 einfach und gestuft Flachenbearbeitung
Vgl. Abb. 4.4.
Frage 73 90 107 124
Tiefe der Kantenbearbeitung 0...9 gragite 12?;’%
0 flachmuschelig pafte . . .
1 tiefmuschelig Anzahl der bearbeiteten Flachenpartien
2 flach- und tiefmuschelig 0..9
Frage 137 138 139 140
Frage 74 .. 91 . 108 1.25 Anteil der bearbeiteten Oberflache auf Flache
Anzahl gréRerer Negative an der bearbeiteten Kante
00 ... 99 A B C D (u.a)
Maximalausdehnung eines solchen Negatives 88 1015rozent)
mindestens
5 mm. Frage 141 142 143 144
Frade 75 92 109 126 Anzahl der Schlagrichtungen auf Flache
9 . A B C D (u.a.)

Anzahl der Schlagaugen an der bearbeiteten Kang 0. 0.9
Frage 76 93 Frage 145

110 Graduation der Flachenbearbeitung

127 0..9
Minimal- 0 einfach
Frage 77 94 111 128 1 gestuft
Maximaldurchmesser der Schlagaugen an der 2 einfach und gestuft
bearbeiteten Kante (in halben mm) Frage 146
00...99 Tiefe der Flachenbearbeitung
Frage 78 95 112 129 0..9 _
Maximai- 0 f!achmuschgllg
Frage 79 96 113 130 1 tiefmuschelig ,
Minimal 2 flach- und tiefmuschelig
winkel der Kantenbearbeitung (in Grad). Frage 147 148 149 150
Messung auf 5 Grad genau. Anzahl groRerer Negative auf Flache
000 ... 180 A B C D (u.a)
Vgl. Abb. 4.2. 00... 99
Frage 80 97 114 131
Form der bearbeiteten Kante 0...9 Frage 151 ) _
0 gerade Anzahl der Schlagaugen der Flachenbearbeitung
1 konvex 00... 99
2 konkav Frage 152 153
3 konvex-konkav Minimal- Maximal-

4 gerade-konvex
5 gerade-konkav

durchmesser der Schlagaugen (in halben mm) 09 ...



Frage 154 155 156 157 sich dabei auf eine vorherige Formbestimmung (Frage

Form der bearbeiteten Flache 13 NF1, 45 oder 67), die durch die spezielle Batrhg
A B C D (u.a.) keine oder nur eine unwesentliche Veranderung mfah
0..9 hat.
2 ﬁé\a::r;lkonvex Frage 159 160

. Durchmesser des
2 steilkonvex T

einseitig umlaufend
3 konkav ; )
. . . bearbeiteten Fortsatzes (in halben mm)
4 irregular, mehrere Formen, schlecht bestimmbar 00... 99
iu_((:i:en Merkmalen der Flachenbearbeitung vgl. Abdb. 4Vg|. Abb. 4.5. a-b.
Frage 161

Frage 158 Winkel zwischen konvergierenden bearbeiteten Kante
Form des Artefaktes (in
O...9 Grad)
0 gegeben 000 ... 180
1irregular Vgl. Abb. 4.5.c.
2 dreieckig
3 viereckig Frage 162 _
4 polygonal Artefaktkategorie
5 rundlich 0..9

6 oval, spitzoval, segmentformig 1 Stlick mit Benutzungsspuren

7 konisch-tetraedrisch 2 Stuck mit Negativrelief

8 polyedrisch 3 Stiick mit Negativrelief und spezieller Bearbegu
9 gegeben — leicht veréandert 4 Stlick mit Positivrelief _ _
Angestrebt wird eine grobe Formeinstufung des stiezi ® Stick mit Positivrelief und spezieller Bearbegu
bearbeiteten Stiickes. Der Terminus ,gegeben” bezih Stick mit spezieller Bearbeitung



Aus den erhobenen Daten generierte Merkmale:

bi
Langen-Breiten-Index
[bi=m6l / m7b

rdi

Relativer Dicken-Index
rdi=200*m8d /(m6l+m7b)

wii
Weiten-Tiefen-Index des SFR
wti=m46w/m47t

afla
Abschlagflache
afla=m6I*m7b

sfla
Schlagflachenrestflache
sfla=m46w*m47t

asqu
Abschlagflachenquotient
asqu=afla/sfla

fundort3
Fundort mit Zuordnung

Fundort2
Fundort mit Zuordnung

fundort
Fundort

wink2
Schlagwinkel auf ®gerundet

techno
Zuordnung zum Technokomplex

techno2
Zuordnung zum Technokomplex

rdi2
Relativer Dickenindex auf 5 gerundet

df_m_kb
Diskriminanzfunktion Markkleeberg-Koénigsaue B
0,1031*rdi+0.02907*m55wink

df_m_kb2
Diskriminanzfunktion Markkleeberg-Kdnigsaue B aujérundet

df_m_kb3
Diskriminanzfunktion Markkleeberg-Konigsaue B: <&71= 0; >4,187 = 1

df_wd_m
Diskriminanzfunktion Wallendorf-Markkleeberg
0,3459*m64prozd+0,1497*wti+0,03518*rdi

df wd_m2



Diskriminanzfunktion Wallendorf-Markkleeberg aufjrundet

df_wd_m3
Diskriminanzfunktion Wallendorf-Markkleeberg <6.83% 0; >6,8375 =1

df wdmkb

Diskriminanzfunktionen Wallendorf-Markkleeberg &avkkleeberg-Kénigsaue B

Diskriminanzfunktion Wallendorf-Markkleeberg >6,83% Diskriminanzfunktion Markkleeberg-Kénigsaue 4,18
= 1; ansonsten = 0 (sofern Ergebnisse fiur beidkriliéanzfunktionen vorliegen)

uz

obere Uferzone =0

untere Uferzone=1

(Zuordnung der Funde von Neumark-Nord(1))
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Abb, 2. Merkmaldefinitionen: Vollstindigkeit (2.1. a—c) ; MeBverfahren der Hauptdimensionen

(2.2.) bei Stiicken mit Negativrelief bzw. mit spezieller Bearbeitung (a—b) bzw. bei Stiicken mit

Positivrelief (¢—d). Messung der Summe der Kantenlidngen (2.3.) und Bezeichnung der Abbau-
flichen an Stiicken mit Negativrelief (2.4.). Vgl. auch Merkmalliste Abschnitt 1.2,
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Abb. 3. Merkmaldefinitionen: Alternierende Bearbeitung an Stiicken mit Negativrelief (3.1.);
Messung der Dimensionen und Bezeichnung der deskriptiven Merkmale am Schlagflichenrest
(3.2. a—b), Schlagwinkelmessungen iiber den Bulbus (3.3. a—c), Bezeichnungen an Schlagkegel
und Schlagnarbe (3.4.) und dorsale Reduktion (3.5.) an Stiicken mit Positivrelief; Messung von
Kantenbearbeitungs- und Gesamtkantenlingen an Stiicken mit spezieller Bearbeitung (3.6.).

Vgl. auch Merkmalliste Abschnitt 1.2.
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Abb. 4. Merkmaldefinitionen: Bezeichnung von Flichen und Kanten an Stiicken mit Positiv-

relief und spezieller Bearbeitung (4.1. a—c); Winkelmessungen (4.2. a—c), Kantenformen (4.3.

a—I1) und Flichenbeschreibung (4.4. a—¢), einseitig (4.5. a), umlaufend herausgearbeiteter Fort-

satz (4.5.b) und konvergierende Kanten (4.5. ¢) der speziellen Bearbeitung. Vgl, auch Merkmal-
liste im Text Abschnitt 1.2,



